HP 3D High Reusability PA 11 [

Pruzné a kvalitni dily za nejnizsi cenu na trhu’

Tisknéte pevné a pruzné? funkéni soucastky

» Termoplast s optimalnimi mechanickymi vlastnostmi.

= Obnovitelna surovina z ricinového oleje (snizeny dopad na
Zivotni prostiedi).?

« Vlynikajici chemicka odolnost? a skvélé hodnoty prodlouzeni
pfipretrzeni.?

« \lysoka pruznost a odolnost vi¢i narazu® —idealni na
protézy, vlozky do bot, sportovni potieby, prezky, pruzné
panty apod.

* Nejlevnéjsi tiskoveé feseni v piepoctu na jeden kus' vam
umozni snizit celkové naklady na 3D tisk.®

« UZ Zadné plytvani materialem — sérii za sérii mizete
nespotrebovany material recyklovat a tisknout z néj
funkeni soucastky.®

« | pfirecyklaci 70 % nespotfebovaného prasku budete
tisknout kusy v konzistentni kvalité.

- Zoptimalizujete naklady i kvalitu dilll — material je cenové
vyhodny a nespotfebovany prasek umi HP Jet Fusion znovu
vyuzit mnohem lépe nez konkurence.®

Vyvinuto pro technologii HP Multi Jet Fusion

* Material vyvinuty pro tisk funk¢nich prototypd i findlnich
soucastek napfi¢ odvétvimi.

* Nejlepsi pomér mezi kvalitou a moznosti opétovného
vyuziti®

* Snadno se zpracovava, zvysuje produktivitu, snizuje
plytvani a Setfi naklady na tisk.®

* Pro spolehlivy tisk geometricky presnych finalnich kusd
i funkcnich prototypd ve vysokém rozlisen.

Vice informaci najdete na strance
hp.com/go/3DMaterials




Technické parametry™®

Kategorie Méieny parametr Hodnota Metoda
Vseobecné vlastnosti Teplota tani praskového materialu (méfeno pomoci DSC) 202°C ASTMD3418
Velikost castic 50um ASTM D3451
Objemova hmotnost praskového materialu 0,48 g/cm? ASTMD1895
Hustota 1,04 g/cm? ASTM D792
Mechanické vlastnosti Pevnost v tahu, maximalni zatizeni™, XY 50 MPa ASTM D638
Pevnost v tahu, maximalni zatizeni", Z 50 MPa ASTM D638
Modul pruznostiv tahu', XY 1800 MPa ASTM D638
Modul pruznostiv tahu'', Z 1800 MPa ASTM D638
Prodlouzeni pfi pretrzeni', XYZ 50% ASTM D638
Pevnost v ohybu (pfi 5 %)™, XY 60 MPa ASTM D790
Pevnost v ohybu (pfi 5 %)%, Z 60 MPa ASTM D790
Modul pruznostiv ohybu'?, XY 1600 MPa ASTM D790
Modul pruznostiv ohybu'?, Z 1600 MPa ASTM D790
Vrubova houzevnatost (zkouska metodou Izod, 3,2 mm, 6kJ/m? ASTM D256 Testovaci metoda A
23°0),XYZ
Teplotnivlastnosti Teplotni deformace (pfi tlaku 0,45 MPa), Z 183°C ASTM D648 Testovaci metoda A
Teplotni deformace (pfi tlaku 1,82 MPa), Z 50°C ASTM D648 Testovaci metoda A
Opétovna vyuzitelnost Podil nového materialu pro zajisténi stabilni kvality tisku 30%

K objednani

HP 3D High Reusability PA 11

Cislo produktu VIR12A VIR18A
Hmotnost 14 kg 140 kg
Objem 301" 3001"

Rozmeéry (xyz) 600x333x302mMm

800x600x1205mm

Tiskoveé reseni HP Jet Fusion 3D
4210/4200/3200

Kompatibilita

Tiskové feseni HP Jet Fusion 3D 4210/4200

Tisknéte ekologicky

< Agenty ani stavebni materialy nejsou klasifikovany jako nebezpecné
« Uzavreny tiskovy systém a automatizované tkony s praskovym materialem

prispivaji k Cistsimu a pfijemnéjsimu pracovnimu prostredi'
¢ Minimalizace plytvani praskovym materialem’®

Vice informaci o udrzitelnych tiskovych fesenich HP na hp.com/ecosolutions

Vice informacina
hp.com/go/3DMaterials

Podle interniho testovani a vefejné dostupnych Gdajt jsou pramérné naklady na vytisténi jednoho 7. Pfipouziti materialu HP 3D High Reusability PA 11 umoznuji tiskova feseni HP Jet Fusion 3D znovu vyuzit
dilu tiskovym Fesenim HP Jet Fusion 3D polovi¢ni oproti nakladm u srovnatelnych FDM a SLS 70 % nespotfebovaného materialu. V kazdé sérii pfitom tisknete funkéni soucastky. Pfi testovanije
tiskaren v cenovém rozpéti 100 000-300 000 dolart dostupnych na trhu v dubnu 2016 (naklady jsou materidl vystaven starnutiv realnych tiskovych podminkach a schrafiovan v jednotlivych generacich
zprlimérovany, nikoliv uvazovany individualné). Analyza nakladd byla zalozena na cené standardné (nejhorsi scénar pro opétovné pouziti materialu). U soutastek vytisténych z kazdé generace jsou
konfigurovanych tiskovych feseni, cené materialu a nakladech na udrzbu uvedenych vyrobcem. Kritéria nasledné testovany mechanické vlastnosti a geometricka presnost.

pro vypocet naklad(: 1-2 zasobniky denné, tisk 5 dniv tydnu v pribéhu 1 roku, komora naplnénaz 10 % 8. Vporovnanise SLS tiskarnami. Pfi 80% podilu recyklovaného prasku je hodnota prodlouzeni pfi pretrzeni
30g soucastkami, praskovy material recyklovan v poméru doporuc¢eném vyrobcem. vose XY 50 %; méfeno testovaci metodou ASTM D638. Pri testovani je material vystaven starnuti
Testovano podle kritérii ASTM D638, ASTM D256 a ASTM D648; vyhodnocena HDT (teplotni deformace) v realnych tiskovych podminkach a schranovan v jednotlivych generacich (nejhorsi scénaf pro opétovné
pfirtiznych hodnotach zatizeni; rozmérova stabilita ovéfovana pomoci 3D skeneru. Testovani probihalo pouziti materialu). U soutastek vytisténych z kazdé generace jsou nasledné testovany mechanické

za pouziti statistické regulace procesu. vlastnosti a geometricka presnost.

Praskovy material HP 3D High Reusability PA 11 je vyroben ze 100% obnovitelného uhliku pochazejiciho 9. Zpracovava se snaze nez standardni material HP 3D High Reusability PA12, diky mensi velikosti ¢astic
ze skotce obecného péstovaného bez pouziti GMO v suchych oblastech, kde jeho péstovani nekonkuruje umoznuje nalezité speceni, pfinasi skvélou kompatibilitu a plasticitu/dobfe se nanasi.

potravinaiskym plodinam. Material HP 3D High Reusability PA 11 je vyroben za pouziti obnovitelnych 10. Uvedené technické parametry z listopadu 2017 se mohou zménit; reprezentuji prameérné ¢i typické
zdrojd; na jeho vyrobu mohou byt pouzity i nékteré neobnovitelné zdroje. Obnovitelny zdroj je takovy hodnoty a nemély by byt pouzivany k tvorbé specifikaci. Hodnoty plati pro vyvazeny tiskovy mod FW
pfirodni zdroj, ktery ma schopnost se obnovovat stejné rychle, jako je spotfebovavan. Termin obnovitelny BD6.1.

se vztahuje na mnozstvi atomu uhliku v Fetézci pochazejicich z obnovitelnych zdrojd (v tomto pfipadé ze 11. Vysledky testu ASTM D638. 50 mm/min, zkudebnivzorek typu V.

semen skocce obecného) podle kritériif ASTM D6866. 12. Vysledky testu ASTM D790, Procedura B, 13,55 mm/min.

Testované latky: fedéné zasady, koncentrované zasady, soli chloru, alkoholy, estery, ethery, ketony, 13. Objemv litrech odkazuje na objem nadoby, nikoliv na objem materialu. Mnozstvi materialu je udavano
alifatické uhlovodiky, bezolovnaty benzin, motorovy olej, areny, toluen a brzdova kapalina DOT3. v kilogramech.

Ve srovnani se SLS a FDM technologii dovede technologie HP Multi Jet Fusion snizit celkovou spotiebu 14. Roztoky ani prasky firmy HP nespliuiji kritéria pro klasifikaci nebezpecnych latek podle Nafizeni (EC)
energie nutnou pro dosazeni Uplného speceni materialu, bez nutnosti pouziti velké vakuové pece. Navic 1272/2008, v platném znéni.

se pfi pouziti technologie HP Multi Jet Fusion spotfebuje mensi mnozstvi energie na vyrobu tepla nez 15. Ve srovnanis ru¢nim procesem u jinych technologii tisku z praskového materialu. Pojem ,Cistsi*

u SLS systém pfi sou¢asném dosazeni lepsich materiglovych vlastnostiilepsiho poméru opétovného neodkazuje na zadné pozadavky na kvalitu vnitfniho ovzdusi ani na souvisejici predpisy v oblasti kvality
vyuziti prasku, ¢imz se minimalizuje plytvani. ovzdusi ¢i s nimi souvisejici testy.

V porovnani se SLS tiskarnami prinasi pfi doporuc¢eném zaplnéni stavebni komory vynikajici pomér 16. Ve srovnanis PA 11 materialy dostupnymiv ¢ervnu 2017. Pii pouziti materialu HP 3D High Reusability PA

opétovného vyuziti materialu bez zhorseni mechanickych vlastnosti. Testovano podle kritérii ASTM
D638 a MFI (index toku taveniny); vyhodnocena HDT (teplotni deformace) pfi réiznych hodnotach zatizeni;
rozmerova stabilita ovéfovana pomoci 3D skeneru. Testovani probihalo za pouziti statistické regulace
procesu. Objem v litrech odkazuje na objem nadoby, nikoliv na objem materialu. Mnozstvi materialu je
udavano v kilogramech.

11 umoznuji tiskova Feseni HP Jet Fusion 3D znovu vyuzit 70 % nespotfebovaného materialu. V kazdé
sérii pfitom tisknete funkéni soucastky.
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Ze zadnych zde uvedenych informaci nelze vyvodit existenci dalsich zaruk. Existujici zaruky na produkty a sluzby spolecnosti HP jsou uvedeny v prohlasenich o omezenych

zarukach najednotlivé produkty a sluzby a/nebo v pisemné dohodé mezi vamia spolecnosti HP na tyto produkty a sluzby HP. Spole¢nost HP se v okamziku zvefejnéni tohoto

dokumentu domniva, ze informace v ném uvedené jsou spravné. SPOLECNOST HP NICMENE VYSLOVNE ODMITA VESKERA DALSI PROHLASENI A ZARUKY, AT UZ VYSLOVNE CI MLCKY

PREDPOKLADANE, TYKAJICi SE PRESNOSTI, UPLNOSTI, PORUSENI, USPOKOJIVE OBCHODNI JAKOSTI A/NEBO VHODNOSTI KE KONKRETNIMU UCELU (I POKUD BY SI SPOLECNOST HP

BYLA TAKOVEHO UCELU VEDOMA) VE VZTAHU K JAKEKOLIV UVEDENE INFORMACI. Spole¢nost HP neni odpovédna za technické nebo tiskové chyby obsazené v tomto dokumentu.

Informace zde obsazené mohou podléhat zménam bez pfedchoziho upozornéni. Spole¢nost HP v Zzadném pfipadé nenese zodpovédnost za ztraty nebo skody, které by vznikly

z vyuziti uvedenych informaci nebo spoléhani se na jejich obsah. Materialy HP Jet Fusion 3D nebyly spolecnosti HP navrzeny, vyrobeny ani testovany za ucelem souladu s pravnimi

predpisy pro 3D tistené dily ajejich uzivatelé a prijemcijsou odpovédni samirozhodnout, zda jsou materialy HP Jet Fusion 3D vhodné pro jimi zamyslena pouziti a Gcely. I

4AA7-0715ENE, listopad 2017 Vytisténo technologii HP Indigo.



